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1. Учебная работа:
В  соответствии  с  учебным  планом  сдана  дисциплина:  «Научные  основы 

технологий изготовления и сборки изделий» – «зачтено».

2. Научная работа:
Подготовка диссертации по теме: «Повышение эффективности процессов токарной 

обработки конструктивно-сложных поверхностей деталей инструментами с регулируемой 
геометрией и жесткостью».
№
п/п

Глава/Раздел 
диссертации

Название главы/раздела
%

готовности
1 Введение 100%

2

Глава 1 Состояние  технологии  механической  обработки  в 
области процессов токарной обработки конструктивно-
сложных поверхностей деталей класса тела вращения

90%

1.1 Историческая  справка:  достижения  отечественной  и 
зарубежной  металлообработки  в  области  токарной 
обработки  деталей  класса  Тела  вращения  различной 
конструктивной сложности

90%

1.2 Обзор конструкций деталей класса Тела вращения 100%
1.3 Обзор  технологических  возможностей 

инструментальных  материалов  и  способов  обработки 
конструктивно-сложных поверхностей деталей

100%

1.4 Технологическое оборудование, оснастка и контрольные 
средства измерений

100%

1.5 Выводы  по  главе.  Постановка  цели  и  задач 
диссертационного  исследования.  Объект  и  предмет 
исследования.

80%

3 Глава 2 Разработка  конструкций  СМП  для  обработки 
прерывистых  поверхностей  деталей  класса  Тела 
вращения

70%

2.1 Формирование обобщенной модели деталей класса Тела 
вращения,  содержащей в  своей конструкции элементы 
прерывистости

80%

2.2 Анализ  динамических  особенностей,  возникающих  в 
процессе  точения  (растачивания)  прерывистых 
поверхностей

60%

2.3 Формирование  модели  токарной  обработки 
прерывистых  поверхностей  деталей  класса  Тела 
вращения

50%

2.4 Известные  условия,  методы  и  способы  повышения 
стойкости  режущих  элементов  при  прерывистом 
резании

70%



2.5 Разработка  конструкций  токарных  инструментов  с 
регулируемой  геометрией  режущего  элемента  и 
жесткостью

100%

Предполагается разработка глав 3 и 4.
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http://www.sandvik.coromant.com/ru-ru/knowledge/materials/cutting_tool_materials/coated_cemented_carbide/pages/default.aspx


2.3 Задачи исследования.

1) создание классификации геометрических параметров и вариантов исполнения 
режущей  кромки  режущей  пластины  (готовность  –  70%;  проанализированы 
существующие  решения  ведущих  производителей  металлорежущего  инструмента, 
установлены  общие  закономерности,  установлены  наиболее  подходящие  варианты 
исполнения режущей кромки для условий прерывистого точения);

2) установление  математических  зависимостей,  связывающих  геометрические 
параметры  универсальной  режущей  пластины  с  формируемыми  показателями 
шероховатости и точности обработки поверхностей вращения (готовность – 30%; работа с 
математическим аппаратом и уже разработанными моделями других ученых, установлены 
основные направления); 

3) разработка  формы  передней  поверхности  режущей  пластины  для  условий 
прерывистого  точения  (готовность  –  60%;  разработана  модель,  подана  заявка  на 
получение патента на полезную модель);

4) разработка  методики  адаптации  геометрических  параметров  универсальной 
режущей пластины к обработке конкретной детали и конкретным условиям обработки 
(готовность – 40%; работа с математическим аппаратом; подготовлена трехмерная среда 
симуляции обработки);

5) разработка  конструкции  демпфирующего  инструмента  для  условий 
прерывистого резания (готовность – 90%; получен патент на полезную модель «Резец с 
устройством демпфирования» №178436);

6) разработка типового технологического процесса с адаптацией геометрических 
параметров  универсальной  режущей  пластины  к  конкретным  условиям  прерывистого 
резания  конструктивно  сложных  деталей  (готовность  –  30%;  разработана  маршрутная 
карта технологического процесса, управляющая программа для станка с ЧПУ, разработан 
ряд технологических рекомендаций).
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